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【前言】

感谢贵公司选择本公司的产品，本公司给贵公司提供品质优良的产品，而且将提供可靠的售后服务。

为使用确保使用人员之人身安全及机器的完好性，在使用机器前请充分阅读此操作手册，确实留意其使

用上的注意事项。本操作手册详细介绍此设备之设计原理，依据标准、构造、操作规范、保养。可能故障的

情形及排除方法，电气图等内容。在本手册中如有提及各种“试验规定”，“标准”时均只作参考用。如贵公

司觉得有异议请自行检阅相关标准或资料。

如有疑问，请咨询我公司的技术人员，同时欢迎您来公司参加指导！

特别说明

◆本操作手册不能作为向本公司提出任何要求依据

◆本操作手册的解释权在本公司
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设备外观图 1
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一、概述

电动电子烟注油机是涉及一种快速便捷又准确地同时为多种电子烟注油的电动电子烟注油设备。

二、主要结构及工作原理:

1.主要结构

主要由机械装置和电气控制装置等组成。电气部分采用触摸屏显示 。（本设备为整体组装发货，无需客户自行安装）

2.工作原理

该设备用于电子烟雾化器注的烟油。通过机械装置和电气控制装置组成，机械装置包括 :电动注油组件、电动升降组件、

X 轴移动组件和 Y 轴移动组件，各个部件协调运转使电子烟雾化器能够简单、方便、精准注入烟油，通过温度、定位等传感器

将设备的数据传送到触摸显示屏中，设备能够自动控制，注油各个参数自动实时显示。

三、主要性能参数:

项目名称 参数

输入电压（V） 单相 AC110VAC 60Hz
输入电源容量(功率） 1.2kW
温度测量范围 0~120℃ 精度 2%
设备尺寸 450x430x600
设备重量 40kg
环境条件 温度 0~150℃
储油盆最大容量 950ml
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四、安装

4.1 安装场所要求

1. 为了稳定地发挥设备的性能，应选择温度为 15~120℃，相对湿度不大于 85%的场所；

2. 安装场所的环境温度切记急剧变化；

3. 应安装在水平的地面上，无直射阳光、通风良好、灰尘少的场所；

4.2 设备移动装卸

1.设备进入生产车间请用升降机举起设备，并使设备保持水平，使设备

2.设备进入生产车间前卸下包装木箱

五、安全预防

5.1 机械方面

（1）对设备进行操作时，一定要参考操作手册。

（2)穿着合适的工作服，操作或维修设备的不得穿戴领带、项链或宽松衣服，穿着必要的保护装置。

(3)设备要加热部位，请勿用手触碰，避免烫伤。

(4)操作设备前，要考虑操作的步骤。

(5)在设备旁演示任何操作的操作之前，要先停止所有活动的部件。

5.2 电气方面

(1) 设备的电源和接线端存在电气危害，为了避免任何的触电和伤害的事故发生，在维修保养设备时，务必先切断主电源。并且只有
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具备资格或受过训练的维护人员来维护和维修设备。

(2) 在电气箱内做任何维护之前请关掉主电源，严禁带电操作。只有经过训练的人员才允许带电维护或调整。

(3) 了解并记住所有的安全装置的位置，严格遵守标准安全规则。

六、操作注意要点

1. 操作前，请仔细检查电源是否符合规定电压，电源有无接地线，电源线是否依照规格妥善连接，电气元件有无短路现象。仔细

检测各管路系统有无泄露、各管路接口有无松动现象;如果一切正常，方可进行操作。

2. 操作设备之前，先演示操作的步骤。

3. 不要打开安全门操作设备，避免事故发生。

4. 设备电源进线端应接具有漏电保护的空气开关，以便紧急立即切断电源， 外壳必须可靠接地，避免有触电危险。

5. 如需搬运机器，务必在切断电源后，再操作。
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图 2

七、操作原理

7.1 内容

了解设备主要部件的位置和设备所有主要部件的功能

7.2 设备概观

设备各个部件列表，如右图 2

1 机箱盖板

2 油盆盖

3 储油盆

4 隔热罩

5 加热板

6 注油头

7 机箱外壳

8 Z 轴升降组件

9 Y 轴移动组件

10 X 轴移动组件

11 操作面板
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Z轴 Y轴

X轴

7.3 操作前检查

1. 检查X轴移动组件位置是否在最左

边原点位置，Y轴移动组件位置是否在靠

前原点位置，Z轴升降组件是否在下面原

点位置；在演示前请勿将雾化器托盘请

勿放置在 Z 轴组件上面，避免误动作损

坏注油针管。如右图
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主电源插口

110-120V 60Hz

2. 检查设备背部连接电源线是否符合设备

标准，接线插头，主电源插口输入电压：110-120V

60Hz 10A 。插口内部有备用保险丝。如右图
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启动开关 触摸屏 HMI 电源开关

3. 检查触摸屏和主电源开关是否有损

坏，如右图
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4.检查气管接头是否损坏，如右图

检查气管接头是否损坏，避免漏气；

机器内部设置有气压泵，压力范围：

0-1MPa。注意：打开油盆盖前，先关

闭进气开关阀，再打开出气开关阀，

进行泄压。

进气管

进气开关阀 出气开关阀
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八、系统操作界面

8.1 进入系统：设备检查完毕，一起正常后，给设备通电，按下主电源开关，触摸屏 HMI 进入系统 Auto-filling Machine 如下图：

复位键

主画面键

各轴位置显示值

阶段和步骤显示值

点击“Auto”进入下一画

面 - 主 界 面 Auto-filling
Control System

按下复位键，设备各个运

动部件进行复位动作。复

位完成后，系统自动进入

下 一 界 面 -Auto-filling
Control System

X、Y、Z、V、W 轴当前位

置参数值

显示设备当前处于哪

个阶段的第几步动作
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8.2 进入主界面 Auto-filling Control System，如下图：

温度设定值和测量值

手动操作键

产品参数设定键

设备参数设定键

系统支持信息键

上一页

自动操作键

SV1、SV2 设定值和 PV1、
PV2测量值参数显示，PV3
为备用测量值。

按下此键进入手动操作

界面

按下此键进入产品各个

参数设定界面

按此键进入设备各个参

数设定界面

按此键进入系统信息界面

按此键返回上一页界面

系统输入与输出显示

此按键为进入自动控制界面，当按键上出现禁止符合“ ”时，需要返回

起始界面点击“复位键”，复位完成后，禁止符合消失即可进入自动界面。

按下此键进入系统的通信输入和

输出显示界面
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8.3 进入手动操作界面 Manual Operate,如下图

温度显示

显示设定温度 SV1、SV2
和测量温度 PV1、PV2

注油量和位置显示

显示当前油量和各个轴

所处位置参数

加热键

按下此键，油盆和注

油摸头的加热管开始

加热。

速度调节键

此按键为速度调节键，调节手

动移动各个轴的速度，按下此

键，速度为慢速；不按为快速

各轴移动键

切换键

V轴移动键

参数保存键

上一页

切 换 X/Y 位 置 “ X/Y
position”、注油位置“Inject
position”、注油下降位置

“Inject Return position”三

种模式；切换到其中一中模

式，点击“Enter”保存该模

式的位置参数。

此键用于保存 X 轴、Y 轴、Z
轴的位置参数，设定产品位置

时，移动各轴到相应位置，按

下此键即可保存位置参数

此键为返回上一页按键

此处按键为 X、Y 、Z、W 轴移动键，X
轴为左右移动键； Y 轴为前后移

动键；Z 轴为托盘座升降移动键；W 轴为注油阀开关键。通过移动各

轴完成产品位置参数设定。

此 V 轴移动键，注油吸油键。
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8.4 进入自动操作界面 Auto Operate,如下图

温度设定

加热键

SV 值为设定温度，PV
值为实际测量温度，SV
值可根据实际需要设

定。

此键为加热启动按键

各轴位置和油量参数

显示各个运动轴的位置参

数和注油量参数

产品生产剩余数量

显示产品生产剩余数量

上一页

此键为返回上一页按键

功能键
功能键：Start 启动键：按下启动键，设备自动运行；Pause 暂停键：按下暂停键，

设备停止不动；Return 返回键：按下返回键，设备返回等待生产位置；Inject 注
油键：按下注油键后，自动注油一次。
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8.5 进入参数设定界面 Parameter Setting 1，如下图：

温度修正设定
下一页

上一页

注油高度及回落高度

速度参数设定

X/Y 位置

W 轴行程

设定各轴自动运行状态

下的移动速度，X、Y、Z
轴速度范围 500-8000Hz；
W 轴自动速度范围：

500-1500Hz;各轴手动移

动速度范围：500-4000Hz;
复位移动速度范围：

500-4000Hz;

按下此键进入下一页

按下此键返回上一页

油盆温度和模头温度修正：

即设备测量温度 PV1、PV2
与实际测量的温度有偏差。

通过修正温度，得准确温度

值。例如设备测量温度 PV
为 50°C，实际温度 45°C，
则 SC 设定为-5（45-50=-5）；
设备的 PV 值变为 45°C

注油高度参数设置以及

注完油回落的高度参数

设置。亦可在手动操作界

面可自动保存

第一个注油点起始位置

X/Y 坐标点参数设置

W 轴行程参数设置，

此参数不得更改。

X/Y 等待位置 X/Y 等待生产位置参数设置
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8.6 进入参数设定界面 Parameter Setting 2，如下图：

各轴移动极限行程

X/Y 间距设置

各轴电机参数

上一页

密码

撤销键

各轴移动的最大行程及

V 轴最大注油量行程

雾化器托盘的阵列间距

设置即雾化器托盘上的

孔间距，横向距离 X，竖

向距离 Y。

电机马达参数设定

按下此键返回上一页

点击此键，出现输入键盘，

输入密码，参数上“ ”

禁止符合消失，方能修改

参数，否则无法更改参数

当参数修改完成后，按下

此键，所有参数上“ ”

禁止符合出现，禁止修改

参数，需重新输入密码才

能修改参数注意：此界面的所用参数非专业人员，禁止修改，否则系统出现错误，损坏设备。
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8.7 进入产品参数设定界面 Productions Setting,如下图

上一页

按下此键返回上一页

油盆温度设置

油盆加热温度设置

注油量设置

产品生产数量

当前产品需要生产的数量

设置当前产品的注油

量

开始步骤设置

此参数：从第几步开始

做起，即从第几个雾化

器开始做。

注油时间设定 注射延迟时间：注射完成后时间；

吸油延迟时间：吸油完成后等待时间；

注油吸油速度设置

注油速度和吸油速度设

置。烟油浓度大的，速度

要调小。

托盘注油数量

雾化器托盘放置雾化器的数量

模头温度设置

模头加热温度设置
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8.8 系统通信输入输出显示界面 I/O Display,如下图

输入状态显示

上一页

输出状态显示

显示系统各个输入点状

态，绿色灯亮为开；绿色

灯灭为关

按下此按钮返回上一页

显示系统各个输出点状态，蓝色灯亮为开；蓝

色灯灭为关
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8.9 进入系统信息界面 Support Information,如下图

上一页

提示：此画面说明系统使用信息及联系信息



东莞市迪海自动化智能设备有限公司

20

九、 基本操作方法

定位销

9.1 雾化器托盘放置方式：将雾化器

托盘放置在托盘座上，托盘上的四

个定位孔对准托盘座上的四个定位

销，如图所示。注意：雾化器托盘

放置方向以及雾化器倾斜方向。
定位销
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9.2 雾化器位置参数设定：（1）在操作界面首

页点击“Reset”复位所有运动轴后，再进入

MHI 系统操作界面-Manual Operate,操作Ｘ、

Ｙ、Z 轴移动，观察针管和第一个雾化器注油

位置，如右图所示

注意：不同长度的雾化器使用的注油针管的

长度不一样，雾化器长度小于 40mm,使用长

针管；雾化器长度大于 80mm,使用短针管。 第一个位置
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（2）确定注油位置：移动 X、Y、

Z 轴移到第一个雾化器注油位置

后，点击“shift”键，出现“X/Y

position”点击“Enter”键进行保

存当前 X/Y 轴起始坐标；再次

“shift”键，出现“Oil Inject”点

击“Enter”键保存 Z 轴注油高度；

操作 Z 轴向下移动，观察针头离

开雾化器顶部，左右移动不相碰

撞，点击“shift”键，出现“Injector

Return”点击“Enter”保存 Z 轴

回落高度，则位置参数设置完成。

如右图所示

位置切换
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9.3 自动模式调试：设定好雾化器注油位置参

数，复位所有运动轴后，进入自动操作界面-

Auto Operate，关好安全门，点击“Start”

或者按下启动按钮，X/Y 轴运动到等待生产位

置，再按下“Start”或按下启动按钮，设备

开始进行注油模拟，模拟完成后 X/Y 轴回到等

待生产位置，等待下次生产。
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9.4 储油盆的拆装方法：如需要拆下储油盆清

洗的，请先把气管开关阀关掉，泄压后，再打

开油盆盖，然后盆内的烟油和水全部注射出

来。再拧松四个油盆固定螺丝（螺丝不用拿出

来），拿出油盆，注意油盆下孔有密封圈，别

弄掉。

固定螺丝
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十、保养

1、每次使用设备完毕后，请保持机台内外清洁，无污渍现象。

2、本设备为精密设备，搬运时，按规定的搬运方式，切勿碰撞。

3、设备的通断电间隔务必保证在 1分钟以上时间。

4、设备长时间不用，每隔一个月应通电一次。

5、请勿随意拆除电气元件和设备零部件，以免损坏设备，影响设备使用性能。

6、本设备保养和维修需专业人员或经过训练人员操作。

十一、常见故障处理

1、内容：提供任何可能发生的故障；操作手册、工具及其他，依据故障维修表处理解决故障

2、故障处理表

问题 故障部位 故障原因 解决办法

按主电

源按钮，

触摸屏

没显示

机箱内电源接线端 电源线端子脱落 对应插上接线端子

开关电源 开关电源指示不亮 接线端子脱落，接好线，或更换开关电源

触摸屏 触摸屏电源线脱落 接好电源线

无法复

位动作

原点传感器 无法感应到原点或传感器损坏

及马达损坏

观察首页界面复位停留在哪个轴，检查该轴的相应部件，

查找原因，损坏的就更换。

自动模

式

无法进入自动模式 各轴没回原点位置 复位所有轴，自动模式按键上的禁止符合消失即可进入

自动模式。

不注油 检查 W轴的速度是否过高，或工

作时间过长，马达温度过高

降低 W轴的运行速度；停止工作等待马达降温。

注油量不足 注油吸油速度过快，设定等待时

间过短

调节注油吸油速度，调整注油吸油等待时间。
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注意：如何其他不明故障情况出现，请专业人员维修联系厂家

注 油 头

溢油

密封圈/密封垫 油浓度高及注油速度过快 调节注油气速度或更换密封垫

温度显

示不正

确

温度显示 999 温度传感器线接头松动 打开下机箱门检查传感器线头

模头或油盆加热板 温度传感器损坏 更换温度传感器

温度偏差 测量出现偏差 在参数画面，SC 修正温度
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附录

附录 1：设备使用说明书

附录 2：零部件清单

附录 3：备件清单


